ANEXO Il - PLANILHA DE CONTRAPARTIDAS

ANEXO Il - Contrapartidas de Empresas - Projeto "Nucleo de Competéncias em Engenharia de Superficies para Ferramentarias do Setor Automotivo"

CONTRAPARTIDA
Item Descricdo/objetivo Aplicacdo no projeto V.a\ I’o r quantidade Valor Obs.
unitario total
Na etapa de testes e validagdo
dos reatores serdo utilizados
moldes usados em que
pequenas partes deles serdo
cortadas e substituidas por
Ferramentais para analise dos | partes novas usinadas no
Ferramental de mecanismos de desgaste e mesmo material da ferramenta.
estampagem em fim de para serem utilizados com Serd utilizada esta estratégia
vida (USADOS) - tamanho | molde demonstrador através | devido ao alto custo de uma 03 unidades (um de cada
pequeno (até 3 ton), da substituicdo de partes ferramenta nova €, como sa0 tamanho) é a quantidade minima
.y , . testes de validagdo, o risco de A . .
tamanho médio (até 10 (insertos) por amostras ocorrer problemas no especificar 3 a especificar | para o projeto, podendo ser todos
ton) e grandes (20 ton). tratadas com objetivo de tratamento é elevado. Desta da mesma empresa ou de
Preferencialmente um validar o equipamento, forma, consegue-se testar e diferentes empresas
ferramental de lateral, acessorios, ciclos térmicos e validar o equipamento
porta e coluna B. tratamentos termoquimicos reutilizando sempre o mesmo
propostos. ferramental, trocando a cada
ciclo partes criticas da
ferramenta para analise. Estes
moldes serdo também utilizados
para otimizagdo dos parametros
de tratamento.
Ferramental novo para Apos a validagdo do 02 unidades é a quantidade minima
Ferramental de realizagdo do tratamento equipamento e processo para o projeto, podendo ser todos da
estampagem demonstrador | definitivo e serdo realizados tratamentos A A mesma empresa ou de diferentes
novo de até 3 ton demonstragdo/validagdo do em ferramentas novas para it 2 ifi empresas. Estes ferramentais irdo
Preferencialmente de uma | equipamento (o ferramental realizacdo de try out e testes especificar ESPECINICAr | receber o tratamento de superficie e
coluna B. deve passar por try out e ser | de desempenho em retornar para a empresa para testes e
testado na linha de produgdo). | producéo. validaggo.
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, N 02 unidades é a quantidade
Ferramental novo para Apbs a validagdo do . .
Ferramental de . . minima para o projeto, podendo
realizagdo do tratamento equipamento e processo
estampagem demonstrador L ~ . ser todos da mesma empresa ou
. definitivo e serdo realizados tratamentos .
novo de aproximadamente - N A A de diferentes empresas. Estes
. demonstragdo/validacdo do em ferramentas novas para . 2 - S
10 ton. Preferencialmente . o especificar especificar | ferramentais irdo receber o
equipamento (o ferramental realizacao de try out e testes .
um ferramental de uma tratamento de superficie e
deve passar por try out e ser de desempenho em
porta. . ~ ~ retornar para a empresa para
testado na linha de produgdo). | produgao. s
testes e validagdo.
, s 02 unidades é a quantidade
Ferramental novo para Apbs a validagdo do . .
L . minima para o projeto, podendo
Ferramental de realizagdo do tratamento equipamento e processo
o - o . ser todos da mesma empresa ou
estampagem demonstrador | definitivo e demonstragdo / serdo realizados tratamentos .
. o . A A de diferentes empresas. Estes
novo de aproximadamente |validagdo do equipamento (o em ferramentas novas para . 2 - -
. - especificar especificar | ferramentais irdo receber o
20 ton. Preferencialmente | ferramental deve passar por realizacao de try out e testes .
. tratamento de superficie e
um ferramental de lateral. | try out e ser testado na linha de desempenho em
de producio) producio retornar para a empresa para
) ) testes e validagdo.
Testar ferramentais em
prensas para validar a
. aplicagdo para produgdo de Teste em linha de produgado . . .
Try out dos ferramentais . . . 02 unidades é a quantidade
, componentes reais (deve para avaliar a qualidade e . .
tratados de até 3ton e RS RS minima para o projeto, podendo
. envolver transporte, desempenho dos 2
avaliagdo das pecas ) . . 75.000,00 150.000,00 | ser todos da mesma empresa ou
instalagao, horas de prensa, tratamentos realizados no .
estampadas. ) . de diferentes empresas
material para testes e reator desenvolvido.
caracterizagao e valida¢do das
pegas produzidas).
Testar ferramentais em
prensas para validar a
Try out dos ferramentais aplicagdo para produgdo de Teste em linha de produgdo . . .

Y plicagac para p . & . p ¢ 02 unidades é a quantidade
tratados de componentes reais (deve para avaliar a qualidade e L .
aproximadamente 10 ton e | envolver transporte desempenho dos RS 2 RS minima para o projeto, podendo

P . . - P ! P . 125.000,00 250.000,00 |sertodos da mesma empresa ou
avaliacdo das pecas instalacao, horas de prensa, tratamentos realizados no .

. . de diferentes empresas
estampadas. material para testes e reator desenvolvido.
caracterizagdo e validagdo das
pecas produzidas).
2
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Testar ferramentais em
prensas para validar a
Try out dos ferramentais aplicagdo para produgdo de Teste em linha de produgdo . . .
Y plicagdo para p . ¢ . p ¢ 02 unidades é a quantidade
tratados de componentes reais (deve para avaliar a qualidade e L .
. RS RS minima para o projeto, podendo
aproximadamente 20 ton e | envolver transporte, desempenho dos 2
. . - . 150.000,00 300.000,00 |sertodos da mesma empresa ou
avaliagdo das pecas instalacdo, horas de prensa, tratamentos realizados no .
. . de diferentes empresas
estampadas. material para testes e reator desenvolvido.
caracterizagdo e validagdo das
pecas produzidas).
Foi considerado R$300,00 o valor
- Disponibilizagdo de profissional | Auxiliar na elaboragdo de hora (com encargos) do
Hora de especialista em o L . .
. especialista em mercado de plano de negdcios para a RS especialista e cada cota com 44
mercado de ferramentais . . 10 RS 132.000,00 L,
de estampagem fabricagdo de ferramentas e utilizagdo dos resultados do 13.200,00 horas. A expectativa é obter 10
pagem. tratamento de superficies. projeto cotas. Se este limite for atingido
novas cotas poderao ser abertas.
Disponibilizacdo de profissional Foi considerado R$300,00 o valor
- especialista na fabricagcdo de Auxiliar na definigdo de hora (com encargos) do
Hora de especialista em A X . .
soldagem de camaras de camaras de vacuo em ago processos de fabricacdo dos RS 5 RS especialista e cada cota com 44
ressgo/vécuo inoxidavel refratario e outros reatores de tratamento de 13.200,00 66.000,00 horas. A expectativa é obter 5
P ) componentes em ago baixa superficie por plasma. cotas. Se este limite for atingido
liga. novas cotas poderao ser abertas.
Disponibilizacdo de profissional Foi considerado R$300,00 o valor
especialista na fabricacdo de Auxiliar na definicdo de hora (com encargos) do
Hora de especialista em ferramentas e componentes processos de fabricacdo dos RS 15 RS especialista e cada cota com 44
usinagem de alta precisdo para cdmaras | reatores de tratamento de 13.200,00 198.000,00 | horas. A expectativa é obter 15
de vacuo, conexdes de gases, | superficie por plasma. cotas. Se este limite for atingido
suportes de tratamento. novas cotas poderdo ser abertas.
- _ Foi considerado R$300,00 o valor
. e - Auxiliar na definigdo de
Disponibilizagdo de profissional - hora (com encargos) do
- L - processos de automacdo e o
Hora de especialista em especialista em automacao e RS RS especialista e cada cota com 44
~ . controle dos reatores de 10 L
automacao controle de equipamentos e L. 13.200,00 132.000,00 | horas. A expectativa é obter 10
tratamento de superficie por o L
processo. cotas. Se este limite for atingido
plasma. ~
novas cotas poderdo ser abertas.

Coord. Técnica Linha IV

Coordenadora Linhas IV, V

fundagéo de
apoio da UFMG

evi

MINISTERIO DA
CIENCIA, TECNOLOGIA
E INOVAGAD

GOVERNO FEDERAL

PRl

UNIAG E RECONSTRUGA®

MINISTERID DO
DESENVOLVIMENTO. INDUSTRIA
COMERCIO E SERVIGOS




Foi considerado R$300,00 o valor
- Disponibilizagdo de profissional | Auxiliar no projeto de hora (com encargos) do
Hora de especialista em . . o . .
simulacio térmica e especialista em simulagdo de subsistemas dos reatores a RS 10 RS especialista e cada cota com 44
mecén(i;ca sistemas térmica e/ou plasma (gerenciamento 13.200,00 132.000,00 | horas. A expectativa é obter 10
mecanica. térmico e estrutural). cotas. Se este limite for atingido
novas cotas poderao ser abertas.
Foi considerado R$300,00 o valor
. S . . hora (com encargos) do
. Disponibilizagdo de profissional | Fornecer dados sobre projeto (. . gos)
Horade especialista em especialista em broieto e e condicdes de operacio dos RS 30 RS especialista e cada cota com 50
projeto de ferramentais ) P - proj . ¢ . perac 13.200,00 396.000,00 | horas. A expectativa é obter 30
simulacdo de ferramentais. ferramentais o L
cotas. Se este limite for atingido
novas cotas poderao ser abertas.
. e a Auxiliar no projeto indicando
Disponibilizagdo de , .p )
. . L pontos criticos das
profissionais especialistas na
S N ferramentas e processo de
fabricacdo e utilizagdo de L
estampagem e inje¢do para
ferramentas de estampagem. -
O objetivo é fazer reunides suporte em acdes de
J .. otimizagdo destes pontos. Foi considerado R$300,00 o valor
para entender os requisitos , .
- ) Ap0ds o desenvolvimento do hora (com encargos) do
Hora de especialista em dos ferramentais para . , .
desenvolvimento de desenvolvimento de produto equipamento e processo sera RS 20 RS especialista e cada cota com 44
L . P " | necessario também o 13.200,00 26.4000,00 | horas. A expectativa é obter 20
produtos por estampagem. | as principais restri¢es e as . o
o . acompanhamento destes cotas. Se este limite for atingido
dificuldades na fabricagao, L - x
e profissionais para definir o novas cotas poderdo ser abertas.
tratamento, utilizagdo e .
, - plano de testes em linhas de
também auxiliar no -
. produgdo e seu
planejamento de testes de
e acompanhamento para, com
certificacdo das ferramentas . . .
isso, validar a aprovacao final
tratadas.
da ferramenta tratada.
Disponibilizaco de auxiliar em aspectos
- profissionais especialistas em . P . Foi considerado R$300,00 o valor
Hora de especialista em . relacionados aos materiais
. tratamento térmico e . hora (com encargos) do
desenvolvimento de L. utilizados em ferramentas, L
rocessos de tratamento tratamento de superficie. O tratamentos térmicos e RS 20 RS especialista e cada cota com 44
p' . objetivo é fazer reuniGes para . 13.200,00 26.4000,00 | horas. A expectativa é obter 20
térmico e tratamento de .. tratamentos de superficies - -
. entender os requisitos dos . L cotas. Se este limite for atingido
superficie. . - para diferentes aplicagbes e N
materiais e superficie para Uso novas cotas poderdo ser abertas.
desenvolvimento de produto, ’
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as principais restricdes e as
dificuldades no tratamento,
utilizagao e também auxiliar no
planejamento de testes de
certificagdo das ferramentas
tratadas.

Amostras usinadas com
tratamento térmico e

Amostras serdo utilizadas
para desenvolvimento de
receitas de tratamento de
superficie com o objetivo de
definir a melhor condigdo de
tratamento para cada
material e para cada

A quantidade de amostras pode
variar em funcdo do material e

aplicagdo, sendo no maximo 50
amostras por cada estudo

Amostras de aco e ferro e . RS RS . .
. . acabamento de superficie final | mecanismo de desgaste 15 material e aplicagao). A
fundido usinadas 1o e sup ants! 8 20.000,00 30.0000,00 | e aplicagao)
(topografia) similar aos dos (aplicagdo). As empresas expectativa é obter 15 cotas de
ferramentais . podem indicar o material materiais. Se este limite for
mais adequado para elas (2 atingido novas cotas poderao ser
no maximo por empresa); a abertas.
guantidade, geometria,
propriedades e acabamento
serdo informados pela ICT.
Servigo de acabamento de
. superficie (lixamento, retifica, | Dar acabamento nas
Servigo de acabamento . L. . .
polimento, solda pontual e superficies dos ferramentais Eventual apoio em acabamento
e/ou pequenos reparos de . . .
superficie em ferramentais outros) para se atingir a tratados durante o projeto RS 6 RS nos 6 ferramentais novos (02 de
P topografia ideal dos para que eles tenham o 8.000,00 48.000,00 cada tamanho) tratados para a

que receberam tratamento
de de superficie.

ferramentais apds tratamento
de superficie em reator a
plasma.

topografia adequada para o
processo de estampagem.

valida¢do do equipamento

TOTAL

RS 2.632.000,00
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